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Artykut promocyjny

MultiEdge 4Feed gwarancjq jakoSci

Dtuzszy okres trwatosci ostrza oraz zwiekszona wydajnosé obrobki stawia-
ja frezy MultiEdge 4Feed firmy Fette na pierwszym miejscu w grupie tego
typu narzedzi. Wykazaty to testy przeprowadzone w firmie Montaplast,
bedacej poddostawcg przemystu samochodowego, uzytkujacej frezy firmy
Fette od roku. Testami potwierdzono fakt, ze frezy MultiEdge sa bardziej
wydajne od narzedzi tego typu produkowanych przez firmy konkurencyjne.

W przeprowadzonych testach czteroostrzowa ptytka 4Feed osiggneta
okres trwatosci ostrza 165 min. Jest to czas 2,5-krotnie wiekszy od osigg-
nietego przez narzedzia innych firm.

Ponadto wydajnos¢ obrobki skrawaniem, mierzona objetoscig wiéra wy-
tworzonego w jednostce czasu, w przeprowadzonych testach osiggneta
810 cm®min. Dla poréwnania, warto$¢ ta dla narzedzi konkurencyjnych
wynosi 702 cm®/min. Wieksza objetos¢ wiora wytworzonego w jednostce
czasu stanowi niewatpliwg zalete, skutkuje bowiem skréceniem czasu obrébki i tym samym zwiekszeniem produkcji,
przynoszac wymierne korzysci uzytkownikowi i wytworcy.

Odmiana frezéw MultiEdge 4Feed do obrébki z wysokimi posuwami nalezy do nowej generacji frezéw. Krawedz
tngca wyrdznia sie wyjatkowo twardym podtozem oraz podwdjng powtokg PVD, co jest przyczyng dtugiej trwatosci
narzedzia. Do tego dochodzi nowa geometria oraz zaokraglenie krawedzi.

MultiEdge ma 4 krawedzie. Zastosowanie ptytek jest
zatem tak ekonomiczne, ze powoduje obnizenie kosztow
narzedzia odniesionych do jednostki wyrobu.

Dobra wspoétpraca optaca sie zaréwno Fette, jak i calej
grupie LMT. Fette i Montaplast kooperujg od lat. Poddo-
stawcy przemystu samochodowego chcg mimo to wie-
dzie¢, czy ptytki firmy Fette przewyzszajq jakoscig ptytki
konkurentow. Dlatego przeprowadzono testy. Dowodem
na sukces Fette jest zarébwno wyzsza zywotnos¢ narze-
dzia, jak i zwiekszona objetos¢ wiéra. Dobrze wykorzys-
tano istniejace zasoby wiedzy i doswiadczenia grupy
LMT.

Profil firmy, w ktérej przeprowadzono testy:

Montaplast jest specjalistg w produkcji precyzyjnych czesci z tworzywa sztucznego.
e w centrali w Morsbach pracuje ok. 110 pracownikéw, a na catym $wiecie firma zatrudnia ok. 140 osob;
® do najwazniejszych klientéw naleza: Audi, BMW i Daimler Chrysler.

Warunki techniczne przeprowadzonych proéb testujacych MultiEdge 4Feed:

Srednica nominalna narzedzia — 80 mm Liczba obrotéw — 456 min™ Posuw na zgb — 2,47 mm

Liczba ostrzy — 8 Predkos$¢ skrawania — 115 m/min Predkos¢ posuwu — 9000 mm/min
Kod plytki wg ISO — XCNT 120520 Gtebokos¢ skrawania (zagtebienie osio-  Wydajnos$é obrobki — 810 cm®/min
Powtoka — LC280QN we) — 1,5 mm Okres trwatosci ostrza — 165 min.

Szerokos¢ skrawania (zagtebienie pro-
mieniowe) — 60 mm
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