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Artykut promocyjny
Trudno skrawalne materialy teraz tatwiejsze w obrébce

W 1990 r. $wiatowy potencjat produkcyjny narzedzi do obrébki skrawaniem z wymiennymi ptytkami wynosit 4,5 mid €.
Prognozy instytutow badania rynku na rok 2000 przewidywaty jego spadek do 3,5 mid €. Przewidywania te sprawdzity sie,
bowiem przy malejacym naddatku na obrdobke skrawaniem zmniejszeniu ulegta ilos¢ skrawanego materiatu. Mimo to na
poczatku 2000 r. koszty narzedzi z ptytkami z weglika spiekanego siegnety 5,5 mid €. Zasadniczg przyczyna takiej sytuaciji
jest coraz czestsze stosowanie materiatéw trudno skrawalnych, przy obrdbce ktérych narzedzia wykazujg duzo mniejszg
trwatosc.

Podczas gdy dla aluminium przecietng trwato$¢ narzedzia mozna liczy¢ w dniach, to w przypadku stali automatowe;j jest
jedna zmiana, dla zeliwa — 1,5+ 2 h, dla nowych zeliw szarych typu GGV — 1 h 15 min, dla zeliwa sferoidalnego — 1 h, dla stali
(np. 42CrMo4) — Srednio 45 min, dla nierdzewnych stali austenitycznych — 20 min i dla superstopéw — 5-+10 min.
Zastosowanie tych ostatnich wzrosto w przemysle budowy silnikéw i turbin, energetyce (turbinach gazowych, napedach
rakietowych, reaktorach atomowych), astronautyce i lotnictwie, ale przede wszystkim w technice medycznej (Sruby,
przeguby). Superstopy, jako kompleksowy zestaw wielu sktadnikow, sg materiatami odpornymi na wysokg temperature.
Ze wzgledu jednak na swg ztoZzong budowe sg trudno obrabialne.

Firma Boehlerit — zaktad specjalizujacy sie w produkcji narzedzi
do obrobki skrawaniem — postanowita rozwigza¢ ten problem.
Analizie poddano materiaty obrabiane w nastepujacych grupach:

e stopy niklu: Hastelloy, Inconel 600 bis 901, Nimonic, Incoloy,
Monel, Waspaloy;

e stopy kobaltu: Hayness 25, Stellite;

® stopy tytanu;

e stopy zelaza: stale nierdzewne.

Nowy gatunek weglika Supertec LC415Z

Wieloletnie prace nad rozwojem narzedzi do obrobki skrawaniem
prowadzone przez firme Boehlerit doprowadzity do stworzenia no-
wego gatunku weglika Supertec LC415Z. Dzieki podwyzszonej
drobnoziarnistosci gwarantuje on ostrg mikrogeometrie — przy jed-
noczesnie duzej stabilnosci krawedzi. Niezwykle gtadka i odporna
na wysoka temperature powloka azotkowa — z wysoka zawartosciag,
aluminium i precyzyjng strukturg krystaliczng — gwarantuje dtuzszg
zywotnos$¢ narzedzia przy obrébce z wysokg predkoscig skrawania
takich superstopéw, jak: Inconel, Hastelloy, Nimonic i stopy tytanu.

Gatunek Supertec LC415Z zapewnia wiekszg wydajnos¢ takze
w przypadku stali nierdzewnych austenitycznych przy predkosci
skrawania ponizej 200 m/min.

Zalety technologiczne Korzysci dla klienta
e podwyzszona drobnoziarnistos¢ zwiekszajgca stabil- ® wyzsza pewnosc obrébki superstopow;
nosc¢ ostrza; %* wyzsza predkosc¢ skrawania dzigki odpornosci powtoki
* specjalna powtoka odporna na wysokie temperatury; na wysoka temperature;
v znaczna zawartos$¢ aluminium i jednorodna, drobnoziar- v diluzsza zywotnos¢ narzedzia i niskie koszty produkciji;
nista struktura krystaliczna; B dobre odprowadzanie widra przy skrawaniu stopow tru-
B pozytywna makrogeometria i ostra mikrogeometria; dno obrabialnych;

Geometrie BFM i MS zostaly zaprojektowane specjalnie do obrobki superstopéw i w przypadku trudno skrawalnych
materiatéw gwarantujg prawidtowe tamanie sie wiora.

Predkos¢ skrawania dla Inconel, Hastelloy i Nimonic wynosi:

e przy obrébce zgrubnej v, =25+ 30 m/min,

® przy obrébce posredniej (pétwykonczeniowej) v, =40-+45 m/min,

® przy obrébce wykonczeniowej v, =55+60 m/min.

Dla stopow tytanu natomiast predko$¢ skrawania wynosi v, =25+ 100 m/min.

Dzieki nowym osiggnieciom firmy Boehlerit obrébka skrawaniem superstopéw stata sie znacznie prostsza i wydajniejsza.
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