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Artykut promocyjny

Nowe narzedzia w ofercie LMT

B Urzadzenie do termicznego zaciskania oprawek ISVG 4200 PR firmy Bilz

Wszystkie zalety techniki mocowania w oprawkach nagrzewanych indukcyjnie mozna teraz znalez¢ w jednym
urzadzeniu. ISVG 4200 PR mozna obstugiwac zaréwno automatycznie, jak i manualnie, dlatego $wietnie nadaje sie on
do mocowania wszystkich typow narzedzi.

ISVG 4200 jest przeznaczone gidwnie do eksploatacji automatycznej. Technika mocowania w oprawkach na-
grzewanych indukcyjnie zostata potgczona z komponentami typowymi dla obstugi automatycznej, cho¢ mozliwa jest
takze obstuga manualna. Aby to osiggnaé, wprowadzono kilka zmian: — pneumatycznie wymieniany zwoj zostat
wyposazony w system wymiennych tarcz, ktére umozliwiajg tatwe dopasowanie do réznych srednic narzedzi.
Dodatkowo zostat usuniety pierscien zaciskowy i zmieniona ferrytowa tarcza! Dwuczesciowa tarcza umozliwia
zaciskanie narzedzi, ktérych srednica robocza jest wieksza od Srednicy trzpienia.

Zazwyczaj do procesu precyzyjnego mocowania skurczowego stosuje sie uchwyt Thermo-Grip® ze wstepnym
ustaleniem narzedzia. Jezeli ma by¢ zastosowany inny uchwyt, to potrzebny jest specjalny nastawny adapter
z odpowiednig tulejg redukcyjng. Tuleje te sg dostepne w kompletach do $rednic czesci chwytowej narzedzia
wynoszacych 2+32 mm.

B Nowa geometria ptytek frezarskich MultiEdge 4X firmy Fette

Nowe ptytki do obrobki zgrubnej gwarantujg wzrost wydajnosci. Decyduje
o tym geometria ostrza frezow MultiEdge 4X: kazda ptytka ma 12 krawedzi,
dzieki czemu mozliwe jest osiggniecie nastepujacych korzysci:

® zmniejszenie sity skrawania i przez to poboru mocy;

e wydtuzenie zywotnosci produktu i wieksza gteboko$¢ skrawania narzedzia;

® |epszg jakos¢ powierzchni w obrébce wykohczeniowej;

® zmniejszenie drgan i lepsze odprowadzanie widrow.

Ptytki sg precyzyjnie spiekane i znajdujg zastosowanie w gtowicy FCT 45
juz od $rednicy 52 mm. Do bardzo duzych srednic — do 500 mm najlepiej
nadaje sie system kasetowo-frezowy MultiMill.

Kolejng cechg szczegdlng MultiEdge 4X jest podwdjna powtoka MultiC.
Warstwa QN stanowi potaczenie AICrN oraz TiN i umozliwia wzrost wydajno-
Sci przy obrébce stali oraz zeliwa.

Zalety uzbrojenia gtowicy w ptytki MultiEdge 4X to podwojenie osiowego
posuwu narzedzia oraz bezwibracyjny przebieg frezowania.

B Mikrofrezy HSC firmy Fette zwiekszajg pewnos¢ obrobki

O efektywnosci ekonomicznej obrébki wiérowej mikrofrezami, pewnosci
procesu i jego wydajnosci decyduje narzedzie.
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JEDEN PARTNER - SZESC UZNANYCH MAREK
Gdy szesciu dobrze znanych i odnoszacych sukcesy specjalistow taczy sie, skutek moze by¢ tylko jeden: synergia poprzez
réznorodno$c; oznacza to skupienie w jednej rece wiekszych kompetencji i mozliwosci podjecia wtasciwej decyzji.
W tym celu powstata LMT — Leitz Metalworking Technology Group sktadajaca sie z firm:
BELIN ¢ BILZ ¢ BOEHLERIT ¢ FETTE ¢ KIENINGER ¢ ONSRUD

Dzieki temu, ze potaczono know-how, oferujemy zawsze wtasciwe narzedzia, takze do kompleksowych operacji obrébki
skrawaniem, od producentéw — ustugodawcéw z jednej reki. Uzyskane korzysci to:

v/ mniej kontaktow, v/ 0szczednosc¢ czasu, v/ nizsze koszty.
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LMT- www.Imt-polska.pl LMT Boehlerit Polska tel. 06162320 19; fax 06162320 14; Imt@Imt-polska.pl




